Kundenspezifisches Zahnriemenscheiben;

Zahnriemenscheiben: MXL; XL; L; H; T5; T10; T20; 3M; 5M; 8M; 14M; 20M; XXL; XH; T2.5

1) Zeichnungen: Bitte senden Sie uns die Zeichnungen der Zahnscheiben zu, um das beste
Angebot zu erhalten. Wenn Sie keine Zeichnungen haben, Bitte beziehen Sie sich auf das Bild
unten, um uns lhre Informationen mitzuteilen. Wir brauchen ( AuBendurchmesser ) und ( Inneres
Loch ) sowie ( Breite )

2) bearbeiten: Wir haben viel auf Lager (innere Locher, Keilnuten und Schraubenlécher kénnen
wir bearbeiten).

3) Uber Materialien:

Haufig verwendete Materialien sind Aluminium oder 45 Stahl.

Aluminiummaterial: geringes Gewicht, geeignet fir die Leichtindustrie

45 # Stahl: Schweres Gewicht, verschleiRfester

4) Uber die Produktionszeit

Die nicht standardmaRige benutzerdefinierte Produktionszeit betrdagt 4-7 Tage. Dringende
Kunden konnen beschleunigt werden, die Lieferzeit betragt 3 Tag (spezielle Beratung
Kundenservice)

Unsere E-Mail: sale@einausschalten.com
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Formauswahl

MXL 2.032 0.51 1.14 40
o 3175 i 076 ' 152 S0
AL 5.080 127 2.30 50
L 9.525 191 3.60 40
H 12.70 229 4.30 40
XH 22.225 6.35 11.20 40
XXH 31.750 9.53 15.70 40
T25 25 o7 1.30 40
5 5 1.20 2.20 40
Tig 10 2.50 4,50 40
T20 20 5.00 8.00 40
ATS 5 1.20 2.70 30
AT10 10 2.50 5.00 50
AT20 20 5.00 8.00 30
 ZahnTyp  Modell  Abstand (mm) Zahnhohe (mm) Banddicke (mm)
2M 2 0.75 136
M 3 147 24
5M = 2.06 38
HTD
&M 8 3.36 6.00
14M 14 6.02 10.00
20M 20 8.4 13.20
52M 2 0.76 1.36
S3M 3 1.14 2.20
54.5M 4.5 1.71 2.81
STPD/STS
55M 3 1.9 3.4
S8M 8 3.05 53
S14M 14 53 10.2
2M 2 0.76 1.36
M 3 1.15 1.9
RPP/HPPD 5M 5 1.95 3.5
&M 8 3.2 5.5
14M 14 6.00 10




Welchen Zahntyp kénnen wir machen?




Welchen Bohrungstyp kénnen wir tun?

Runde Bohrung Keilnutenbohrung doppelte Nutbohrung

“Luﬁj,, W g

Gewindebohrung Sechskantbohrung D Bohrung

mit Lager.

Konusbuchse



Welches Material kdnnen wir machen?

Aluminium Stahl

Titanlegierung

& ﬁ Messing Plastik

Kunder Anwendung:
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